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Prufungsantrag gem. S 44 PatG 1st gestetlt 

(5) Bet- und Unteriagsteil zur Auf nahme eines schaftformigen Verbinders 

(§) Der Ben und Unteriagsteil dient zur Aufnahme eines 
schaftformigen Verbinders, insbesondere einer Schraube. Er 
besrtzt einen Aufnarunesbschnitt (2} fur den Schaft und den 
Kopf des Verbinders. Am unteren Rand dea Aufnahmeab- 
schnrttes (2) 1st eine im wesentlichen radial auskragende 
Ringscheibe (7) angeformt Die Ringscheibe (7) ist aus 
einem mh manueliem Kraftaufwand ieicht verformbaren 
Material gefertigt Der Bel- und Unteriagsteil ist einstuckig 
aus Kunststoffen verschiedener Bgenschaften gefertigt. Die 
dunnwandige Ringscheibe (7) weist radial veriaufende Ver- 
steifungsrippen (8) auf. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Bei- und Unter- 
lagsteil zur Aufnahme eines schaftformigen Verbinders 
insbesondere einer Schraube mit einem Aufnahmeab- 
schnitt fur den Schaft und gegebenenf alls fur den Kopf 
des Verbinders. 

Solche Bei- und Unterlagsteile werden benStigt 
wenn beispielsweise tafelformige Elemente an einer Un- 
teriage festgeschraubt werden. Handelt es sich um eine 
Glastafel, so sollen Kontaktstellen zwischen Glas einer- 
seits und Metall andererseits moglichst vermieden wer- 
den, daruberhinaus ist eine Unterlagsscheibe vorzuse- 
hen, damit die Glastafel nicht direkt gegen ihre Unteria- 
ge verspannt wird, sondern elastisch gelagert ist Grund- 
satzhch ist es mogiich, zwischen der Unteriage und dem 
daran zu befestigenden, taf elformigen Element eine ela- 
stische Beilagsscheibe vorzusehen, die vom eigendichen 
Befestiger, beispielsweise einer Schraube, durchsetzt ist. 
Bei groBformatigen. tafelformigen Elementen ist das 
Unteriegen von solchen Beilagsscheiben arbeitsaufwen- 
dig. Es muBte praktisch jede BeUagsscheibe vorerst auf 
der Ruckseite des tafelformigen Elementes angeheftet 
beispielsweise angeklebt werden. Dabei besteht immer 
noch die Gefahr, daB bei der Montage und beim Aus- 
nchten des Elementes gegenuber der Unteriage eine 
solche angeklebte oder mit Kleber angeheftete Beilags- 
scheibe abgerissen wird. Die Montage dieser Teile er- 
fordert yon der die Arbeit ausfuhrenden Person einige 
Geschicklichkeit und die Erfmdung zielt nun darauf ab 
einen Bei- und Unterlagsteil so auszubilden, daB er ein- 
fach zu monueren ist, von der ausubenden Person also 
keme besondere Geschicklichkeit erfordert wird. 

Bekannt smd Beilagsscheiben in unterschiedlichen 
Formen, die zwischen dem Kopf eines Befestigers und 

rJSVS ^5^ ge ? den Tea Ue S en (US-PS 4 462 730 und 
DE-OS 23 04 471). Beim Gegenstand der US- 

. 11 7H . handelt es «ch um eine kunststoffumman- 
telte Schraube. 

Diese hat die Aufgabe, eine dichte Verbindung zu 
schaffen. Dabei wird ein Kunststoff verwendet, der beim 
Emdrehen der Schraube mit hoher Umdrehungszahl 
durch Reibungswanne zumindest oberflachlich schmilzt 
und sich dabei eng an die Flachen der gepaarten Teile 
anlegt und so die gewfinschte Dichtung bildet 

Die vorstehend geschilderte Aufgabe lost die Erfm- 
dung nun dadurch, daB am unteren Rand des Aufnahme- 
abschmttes eine im wesentlichen radial auskragende 
Ringscheibe angeformt ist und zumindest die Ringschei- 
be aus emem mit manuellem Kraftaufwand Ieicht ver- 

EwST^^f"? 1 geferti ^ ist Der Aufnahmeab- 
schnitt fur den Verbinder und die Unterlagsscheibe Wi- 
den so emen einstuckigen Bautefl, wobei die gegenuber 
dem Aufnahmeabschnitt radial auskragende Ringschei- 
be zum Durchstecken des Bei- und Unteriagsteiles 
durch erne Bohrung der zu befestigenden scheibenarti- 
gen Platte leicht zusammengefaltet werden kann und 
sich die gefaltete Ringscheibe dann aufgrund der ihr 
mnewohnenden eigenen Elastizitat wieder entfaltet und 
ihre ebene Lage innimmt, sobald die Bohrung passiert 
Kt Der erfindungsgemaBe Bei- und Unterlagsteil wird 
dabei von vorne, von der Montageseite her eingesetzt 

Um die Erfmdung zu veranschauUchen, wird ein Aus- 
ftihrungsbeispiel anhand der Zeichnung naher eriautert 
Eszeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch den Bei- und Unter- 
lagsteil nach der Schnittlinie 1-1 in Fig. 2; 
Fig. 2 eine Draufsicht auf den Bei- und Unterlagsteil 



nach Fig. 1; 

J**' 3 ^ematisch die Verformung der Ringscheibe 
bemi Einsetzen des Bei- und UnteriagsteUes in ein Bohr 
loch einer zu befestigenden Glastafel- 

5 teStsiiL n eingeSetZten und montierten Bei- und Un- 

-v 0 ^ 8 *'" u ? d Unterla gsteD 1, in Fig. l in einem eegen- 
l b *J™ m t Tea F,gUren v ^gr6Bfrten MafiSab S?- 
gesteut, besitzt emen rotationssymmetrischen Aufnah- 

u K °u Pf " ^ er Senkkopfschraube 3. Dieser 
Aufnahmeabschnitt 2 ist aus einem widerstandsfahigen, 
relativ harten Kunststoffmaterial gefertigt Der obere 
mnere Rand des Aumahmeabschnittes 2 besitzt eme 
is undauf ende Nut 4 zur Aufnahme einer formschlussig zu 
Auml^^^ Die DurchsteckoffnunS 
iiSS m ^l SChmtteS 2 lst durch eine Membran 6 mh 
mittiger Bohrung querschnittsverjQngt Eine in die 
Durchsteckoffnung ctagesetzte Schraube 3 reiBt die 
20 Membran 6 auf und wird durch die aufgerissene Mem! 
%Z^ de : D " r ? ste ?6fmung gehaltfn. Am unYeren 
£S? o • * Au ^!^m e abschnittes 2 ist eine radial auskra- 
SStSr*"?*^ 7 ^s emem mit ma- 

nueUem Kraftaufwand leicht verfonnbaren Kunststoff- 
25 material geferagt ist Diese dunnwandige Ringscheibe 7 
beam radal verlaufende Vemeif un^ripp^ 8 Die 
r^nvmkehg zur Ebene der Ringscheibe V^nessene 

ke S d?r vl T ^ 8 581 S^ Qer * die Star- 

ke S der Ringscheibe 7, wobei die Hohe H der Verstei- 
30 ungsnppen 8 ein Mehrfaches, beispielsweise das Funf- 
fache der Starke S der Ringscheibe 7 betragt Die ariale 
Unge der Versteifungsrippen 8 ist kQrzerals die Ring- 
breite der Ringscheibe 7, und die inneren Enden diesfr 
Versteifungsrippen 8 sind vom Aufnahmeabschnitt 2 
35 bzw. dem zyhndrischen Abschnitt 10 zur Bildnng einer 
beweghchen Ringzone 9 distanziert 

JES% ° ne 9 ' 5" 2wischen dem Aufhahmeab- 
sdimtt 2 aus festem, widerstandsflhigem Kunststoff und 
der weichen, nachgiebigen und mit Versteifungsrippen 8 
40 ausgebildeten Ringscheibe 7 liegt bUdet emeArt Ge- 
tenk oder Schanuer zwischen den erwahnten Teflen. An 
den tachterartigen Abschnitt 2 schlieBt beim gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel ein kurzer zylindrischer Abschnitt 
10 an. Grundsatz hch ware es mogiich, auch den Aufnah- 
45 meabschmtt 2 zyUndrisch zu gestalten, wenn die beson- 
dere Anwendung dies erforderhch macht 

Fig. 3 zeigt nun die Ansicht des in Fig. 1 im Schnitt 
dargesteUten Bei- und Unterlagstefles, wobei mit den 
Fmgerkuppen von Daumen, Zeigefinger und KCttelfin- 
so ger die Rmgscheibe 7 zusammengefaltet ist so daB ihre 
Versteifungsnppen 8 im wesentlichen parallel zueinan- 
der hegen. Die so zusammengefaltete Ringsdieibe 7 
kann nun ohne Zuhflfenahme eines Werkzeoges und 
^^e™ Aufwand in ein Bohrloch 11 in einer 
ss Glasscheibe emgefOhrt werden, wobei die Ringscheibe 

rifi p lhre , Ur! ? riinsiiche Fom anmmmt sobald 
sie das Bohrioch 11 passiert hat Damit istderBei- und 
Unterlagsteil 1 im Bohrloch 11 fixiert. und es braucht 
^ ^ mehr *« Schrau be 3 eingefugt imd emgedreht wer- 

Die Ofinung des Aufnahmeteaes 2, in dem der KoDf 
der Senkkopfschraube 3 liegt wild durch eine AbdeS- 
kappe 5 verschlossen, die in der randseitigen Nut 4 des 
65 i£££t S 2 ebgedrfiCkt Und --'onnschlussig 
Obwohl die Ringscheibe 7 aus einem dunnea leicht 
ohne besonderen Kraftaufwand und ohne Zuhilfenahme 
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eines Werkzeuges zusammenfaltbar ist (Fig. 3), bilden 
die relativ dicken dunnwandigen Versteifungsrippen 8 
eine solide und stabile Auflage fur das plattenformige 
Element Der Bei- und Unteriagsteil 1 ist, obwohi er aus 
Materialien unterschiedlicher Eigenschaften besteht, 5 
einstuckig ausgebildet 

1st vorstehend darauf hingewiesen, daB der trichterar- 
tige Abschnitt und gegebenenfalls der zylindrische Ab- 
schnitt aus einem gegenuber dem Material der Ring- 
scheibe widemandsfesten und relativ harten Kunst- 10 
stoffmaterial gefertigt ist, so konnte das harte Kunst- 
stoffmaterial eventuell durch ein weiches Aluminium er- 
setzt sein. 

Ist die axiale Lange der Versteifungsrippen kurzer als 
die Ringbreite der Ringscheibe und sind die inneren 15 
Enden der Versteifungsrippen vom Aufnahmeabschnitt 
bzw. dern zylindrischen Abschnitt zur Bildung einer be- 
weglichen, gelenkartigen Ringzone distanziert, so kann 
ein und derselbe Bei- und Unteriagsteil bei tafelformi- 
gen Elementen unterschiedlicher Wandstarke verwen- 20 
detwerden. 

Bezugszeichenliste 

1 Bei- und Unteriagsteil 25 

2 Aufnahmeabschnitt 

3 Senkkopfschraube 

4 Nut 

5 Abdeckkappe 

6 Mem bran 30 

7 Ringscheibe 

8 Versteifungsrippe 

9 Ringzone 

10 zylindrischer Abschnitt 

llBohrloch. 35 



Ringscheibe (7) ubergeht 

7. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der trichterartige Ab- 
schnitt (2) und gegebenenfalls der zylindrische Ab- 
schnitt (10) aus einem gegenuber dem Material der 
Ringscheibe (7) widerstandsfesten und relativ har- 
ten Kunststoffmaterial gefertigt ist 

8. Bei- und Unteriagsteil nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Durch- 
steckoffnung im trichterartigen bzw. im zylindri- 
schen Abschnitt (2, 10) fur den Verbinder (3) eine 
den Querschnitt dieser Durchsteckoffnung wenig- 
stens zum Teil verjiingende Membran (6) aufweist 

9. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der innere obere Rand des 
Aufnahmeabschnittes (2) eine umlaufende Nut (4) 
aufweist zur Aufnahme einer formschlussig gehal- 
tenen Abdeckkappe (5). 

10. Bei- und Unteriagsteil nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB er einstuk- 
kig aus Kunststoffen verschiedener Eigenschaften 
gefertigt ist 

11. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die axiale Lange der 
Versteifungsrippen (8) kurzer ist als die Ringbreite 
der Ringscheibe (7) und die inneren Enden der Ver- 
steifungsrippen (8) vom Aufnahmeabschnitt (2) 
bzw. dem zylindrischen Abschnitt (10) zur Bildung 
einer beweglichen, gelenkartigen Ringzone (9) di- 
stanziert sind. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

1. Bei- und Unteriagsteil zur Aufnahme eines 
schaftformigen Verbinders, insbesondere einer 40 
Schraube (3) mit einem Aufnahmeabschnitt (2) fur 
den Schaft und gegebenenfalls fur den Kopf des 
Verbinders (3), dadurch gekennzeichnet, daB am 
unteren Rand des Aufnahmeabschnittes (2) eine im 
wesentlichen radial auskragende Ringscheibe (7) 45 
angeformt ist und zumindest die Ringscheibe (7) 
aus einem mit manuellera Kraftaufwand leicht ver- 
formbaren Material gefertigt ist 

2. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die dunnwandige Ringscheibe 50 
(7) radial verlaufende Versteifungsrippen (8) auf- 
weist 

3. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die rechtwinkelig zur Ebene 
der Ringscheibe (7) gemessene Hdhe (H) der Ver- 55 
steifungsrippen (8) groBer ist als die Starke (S) der 
Ringscheibe (7). 

4. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hdhe (H) der Verstei- 
fungsrippen (8) ein Mehrfaches, beispielsweise das 60 
Funffache der Starke (S) der Ringscheibe (7) be- 
tragt 

5. Bei- und Unteriagsteil nach einein der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnah- 
meabschnitt (2) trichterartig ausgebildet ist 65 

6. Bei- und Unteriagsteil nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der trichterartige Abschnitt 
(2) fiber einen zylindrischen Abschnitt (10) in die 
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